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GEBEN SIE

G U M M I / Verbesserte Spaneabfuhr

Hochprézise Werkzeuglc?sungen J Erhshte Produktivitst
gsbauteile

Einzigartige Losungen

T-A° Stealth Drill

Probleme mit Spanen bei Tieflochbohrungen?
Jetzt nicht mehr.

Allied Machine und Wohlhaupter bieten eine

® breite Produktpalette an Bohrwerkzeugen, Fein-
wo H m n u PT E H A I' I' I E D M A E H I N E drehwerkzeugen, Reibwerkzeugen, Rollierwerk-
o E' E N E | N E E R | N E zeugen und Gewindebohrern zur Reduzierung

lhrer Kosten pro Bohrung.
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Bei den dargestellten Lésungen handelt es sich zum Teil
um Sonderwerkzeuge. Unser Team fur Kundenspezifische
Lésungen berat Sie hierzu gerne.

Wohlhaupter GmbH
+49 (0) 7022 408-0
info@wohlhaupter.de
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Holemaking Solutions for Today’s Manufacturing
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VORBEARBEITUNGSWERKZEUGE

KURZKLEMMHALTER

BT-A (STS) TIEFLOCH-BEARBEITUNGEN

BT-A DRILL

» Erhohen Sie die Prézision lhres Schruppwerkzeugs und sparen
Investitionskosten.

» Sollten die Kurzklemmhalter jemals beschadigt sein, kénnen
diese einfach ausgetauscht und die Bearbeitung fortgesetzt
werden.
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» Zweischneidiges Bohren erlaubt einen bis zu 2x héheren
Vorschub gegentiber herkdmmlichen BT-A Képfen.

» Verwendet eine Standard-BT-A-STS Schaftanbindung.
» Verbessert die Leistung bei Querbohrungen.

» Die Vielseitigkeit der verfligbaren T-A-Einsatzgeometrien
und Substrate ermdglicht einen héheren Vorschub und eine
ausgezeichnete Spankontrolle bei jeder Anwendung.



WAS IMMER SIE
BENOTIGEN

WIR HABEN EINSATZE IN SPEZIELLEN
GEOMETRIEN, DAMIT SIE IHRE
AUFTRAGE PERFEKT DURCHFUHREN
KONNEN

BOHRER MIT AUSTAUSCHBAREN EINSATZEN

T-A" & IC SONDERBOHRER

» Koénnen sich an lhre spezielle(n) Anwendung(en)
anpassen, um die Prozesssicherheit unabhéngig von den
Maschinenbedingungen zu erhéhen.

» Der T-A-Sonderstufenbohrer vereinigt mehrere Werkzeuge in
einem und bietet die Méglichkeit eine Vielzahl an robusten
Bohreinsatzgeometrien zu verwenden.

» Spezielle Formeinsatze sind in der Lage, komplexe Formen
mit engen Toleranzen zu fertigen. Damit steigern Sie die
Produktivitdt und vermeiden teure Vollhartmetallwerkzeuge.

Kundenspezifische Schafte ermdglichen die Anpassung
des Werkzeugs an jede Werkzeugmaschine.
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Fihrungsleisten verbessern die Bohrungsgeradheit und
erhdhen die Bohrungsstabilitét bei Tieflochanwendungen

BOHRER MIT AUSTAUSCHBAREN EINSATZEN

SONDERT-A" GEN2 & T-A°

» Die groB3e Auswahl an Einsatzgeometrien fir das T-A-

Bohrsystem erméglicht einen konsistenten Bohrprozess, egal
welches Material Sie bearbeiten.

» Die Nutzung von austauschbaren Einsatzen steigert die /
Produktivitét durch Reduzierung von Rist- und Ausfallzeiten.

» Die Notch Point” Geometrie an T-A GEN2 Einsatzen verbessert
die Stabilitdt und Geradheit der Bohrung.
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BOHRER MIT AUSTAUSCHBAREN EINSATZEN

T-A” SONDERBOHRER

Spezielle Einsatzgeometrien kénnen
mehrere Arbeitsgédnge kombinieren
um somit die Werkzeugkosten
senken und die Zykluszeiten
verbessern

m

HARTMETALL-BOHRER

SUPERION™ STUFENBOHRER

» Durch die Kombination mehrerer Bearbeitungen kénnen
Sie in einem Arbeitsgang Bohren, Fasen und Anbohren. Die
Reduzierung von Arbeitsschritten verkirzt die Bearbeitungs-
zeit, was zu grof3en Kosteneinsparungen fiihren kann.

» Nicht nur die Halter kdnnen durch Stufen angepasst werden,
auch die Einsatze kdnnen so konstruiert werden, dass mehrere
Arbeitsgdnge entfallen.

> Speziell angefertigte Halter mit Standardeinséatzen reduzieren
Kosten und Zykluszeiten. Die austauschbaren Einsétze mindern
Investitionskosten.

» Das mehrstufige Hartmetallwerkzeug ist, zur Optimierung
lhrer Anwendung, in verschiedenen Geometrien und
Beschichtungen erhéltlich.

» Superion-Werkzeuge helfen lhnen, Ihre Kosten pro Bauteil
zu senken und lhren Bohrprozess zu verbessern, indem sie
Probleme mit der Spanbildung vermeiden, Zykluszeiten
verkirzen und die Werkzeugstandzeit erhéhen.
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PLEUEL &
KIPPHEBEL

VOR- UND FERTIGBEARBEITUNGSWERKZEUGE

COMBI-LINE

Al firTT

HARTMETALL-GEWINDEFRASER

THREADMILLS USA™

» Ermoglicht Vor- und Fertigbearbeitung in einem Arbeitsgang.

» Reduziert Bearbeitungszeiten und Werkzeugwechsel.

6 | www.wohlhaupter.com

» Im Vergleich zu Gewindebohrern reduzieren Gewindefraser
die Produktion von Ausschuss drastisch. Dies macht die
Gewindefraser besonders bei der Bearbeitung von groB3en
und/oder teuren Bauteilen attraktiv.

» Ein Werkzeug kann sowohl bei Rechts- als auch Linksgewinde
angewendet werden, was lhren Lagerbestand reduziert.

» Erhaltlich mit innerer Kiihlschmierstoffzufuhr.



WENDEPLATTENBOHRER

OPENING DRILL®

i
=

TIEFLOCHBOHRER MIT EINSATZEN

APX"™ MODULAR DRILL

» Erméglicht optimale Ergebnisse und einen hohen Vorschub
auf Maschinen mit geringer Leistung. Diese Eigenschaften
machen den Bohrer zu einer ausgezeichneten Losung bei
groBBen Bohrungen.

» Erweitert bestehende Bohrungen in einem Arbeitsgang.

» Erlbrigt mehrere Bohrvorgénge, reduziert die Kosten pro
Bohrung und die Bearbeitungszeit.

» Die Hybridkonstruktion ermdglicht die Zentrierung und
Stabilisierung eines Bohrsystems mit Bohreinsatzen.
Gleichzeitig kénnen die Werkzeuge auch auf
leistungsschwacheren Machinen mit héheren Drehzahlen
eingesetzt werden und nutzen somit die Leistungskurven
moderner CNC-Maschinen.

» Ideale Losung fir groBe Durchmesser und
Tieflochanwendungen.
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Die 2 spiralférmigen
KihImittelschmierstoffauslasse
erméglichen eine hervorragende

Spanabfuhr

BOHRER MIT AUSTAUSCHBAREN EINSATZEN

4TEX" DRILL

FORMBOHRER MIT AUSTAUSCHBAREN EINSATZEN

T-A° FORMBOHRER

» Die robuste Konstruktion verbessert die Leistung bei
unterbrochenen Schnitten und erhéht die Steifigkeit, auch
wenn das Material schwer zu bearbeiten ist.

» Erhoht die Produktivitat bei Maschinen mit geringer Leistung.

» Der verstarkte Kern und das vergréBerte Kihimittelvolumen
verbessern die Bohrungsqualitat und die Spanabfuhr.
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> Sparen Sie Zeit und Geld durch den Einsatz eines mehrstufigen
Werkzeuges.

» Sperzielle Formeinsatze sind in der Lage, komplexe Formen mit
engen Toleranzen zu fertigen und damit die Produktivitat zu
steigern ohne teure Vollhartmetallwerkzeuge zu verwenden.

» Nutzen Sie die gesamte Bandbreite der T-A-Einséatze ohne
den Halter auszutauschen. Profitieren Sie von verschiedenen
Durchmessern, Beschichtungen, Substrate und Geometrien,



68% VERBESSERTE
WERKZEUGSTANDZEIT

ALVAN® Reibahle mit Wechselkopf

ZIEL DES KUNDEN: VERBESSERUNG DER WERKZEUGSTANDZEIT
SCHNITTGE- Vorschub VORHERIGE STANDZEIT

2 SCHWINDIGKEIT (fz) STANDZEIT ALLIED
Der austauschbare Kopf erlaubt den . 1.400 4.400
Einsatz von verschiedenen Druchmessern 41,28 mm 133 m/min 0,889 mm/U el il

und/oder Beschichtungen mit ein und
demselben Dorn.

E‘

'S

Haben Sie noch Reserven bei der Werkzeugstandzeit?

Unser Kunde, der Gelenkgabeln aus 1.141 Stahl und Kugelgraphit
herstellt, setzte sich zum Ziel die Werkzeugstandfzeit zu verbessern und
fand eine neue Werkzeuglésung, die ihn begeisterte.

Die frihere Bestleistung des Wettbewerbs-Werkzeuges waren 1.400
Bauteile in 1.141 Stahl. Unsere ALVAN® Reibahle mit Wechselkopf
produziert 4.400 Bauteile. Das ist eine Steigerung der Standzeit um 68%.

Bei duktilen Eisen hatten die bisherigen Reibahlen unseres Kunden eine
durchschnittliche Standzeit von 250 - 300 Bauteilen. Bei Beendigung
unserer Tests, mit der ALVAN® Reibahle, lag die Menge bereits bei 800
Bauteilen (und die Reibahle war noch in bestem Zustand).

Basierend auf diesen Anderungen prognostizierte unser Kunde jahrliche
Kosteneinsparungen von 140.000 €.

Kénnen auch Sie die Standzeit mit einem einfachen Werkzeugwechsel
verbessern? Rufen Sie uns an, wir freuen uns, durch einen Test bei lhnen
vor Ort diese Frage zu beantworten.

> \
\, £\l i

QY
ALVAN® REIBAHLE %%{W;\V\%\MWV

» Durch den austauschbaren Kopf wird die Standzeit des
Halters gesteigert und die Ristzeiten verkirzt, was die
Kosten reduziert und gleichzeitig eine hervorragende
Bohrungsqualitat gewahrleistet.

» Geeignet fur enge Toleranzen (0,005 mm) und zur
Verbesserung der Oberflachengiite der Bohrung.
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GETRIEBE
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Die Verstellschrauben bieten die Mdglichkeit, die T-A-Einsétze so einzustellen,
dass die Rundlaufabweichung berticksichtigt und optimiert werden kann,
ohne die Ristzeiten zu erhdhen.

Verbessert die Stabilitdt und Spaneabfuhr
mittels mehrerer Kiihimittelschmierstoffauslasse

Mehrere KihImittelschmierstoffauslasse entlang des Halters erzeugen ein
Flussigkeitslager entlang des Werkzeuges, um es in tieferen Bohrungen stabil zu
halten. Durch die verbesserte Stabilitat wird eine bessere Oberflachenqualitét erzielt
und der Verlauf minimiert.

BOHRER MIT AUSTAUSCHBAREN EINSATZEN

T-A® STEALTH DRILL

» Dieser speziell entwickelte, gefiihrte T-A Halter in Kombination
mit den vielseitigen T-A Einsétzen, bearbeitet lhre
anspruchsvollen Tieflochbohrungen problemlos.

» Bearbeitet unterbrochene Schnitte und schrage
Bohrungsaustritte mit Leichtigkeit.

» Das erhéhte Kihlschmierstoffvolumen verbessert die Stabilitat
und die Spaneabfuhr.

» Fihrungsleisten erhéhen die Bohrungsgeradheit.
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SPANE LUGEN NICHT...

...UND EBENSO DAS
ERGEBNIS

Oberflache Wettbewerb Oberflache T-A® Stealth Drill

75% VERBESSERTE
WERKZEUGSTANDZEIT

s Sonder T-A” Stealth Dirill

ZIEL DES KUNDEN: REDUZIERUNG VON AUSSCHUSS

VORHERIGER MONATLICHER NEUER MONATLICHER
AUSSCHUSS AUSSCHUSS
18.300 € 0€

Was ist die wahre Auswirkung von Ausschuss?

Ausschuss in der Fertigung erzeugt Kosten, Folgekosten und viele andere Probleme. Das verlorene Material in
Kombination mit der Zeit und dem Aufwand fir die Herstellung des Produktes kann sich schnell summieren. Als
unser Kunde anfing, in den Schrottkosten zu versinken, wusste er, dass es an der Zeit war eine Lésung zu suchen.

Die Werkzeuge, die bei der Fertigung der Motorblécke verwendet wurden, fiihrten zu Ausschusskosten von
18.300 € pro Monat. Um das Prolem zu |&sen haben wir einen speziell entwickelten Spezialbohrer namens
T-A® Stealth Drill verwendet. Nach dem Testen des Bohrers hat unser Kunde den Ausschuss nicht nur reduziert
- er hat ihn komplett eliminiert.

Zusammen mit der Beseitigung des Ausschusses lieferten unsere Werkzeuge eine Standzeit von 1.200
Bohrungen, was einer Steigerung von 75% gegeniiber der Standzeit von 300 Bohrungen ihrer vorherigen
Werkzeuge entspricht. Ohne Ausschuss und mit einer viel langeren Standzeit wurde der Prozess von einem
Albtraum zu einem Traum.

Unser Kunde hat 220.000 € pro Jahr eingespart, nur weil er die richtige Werkzeuglésung gefunden hat.
Verschrotten Sie bares Geld, statt Gewinn zu machen?
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Verschiedene Geometrie-/Beschichtungs-
Kombinationen konzipiert fiir
ISO-Materialien
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HOCHLEISTUNGSBOHRER

GEN3SYS® XT PRO

» Durch den erhdhten Kihlschmierstofffluss im Schneiden-
bereich wird Warme abgeleitet, was fir eine langere
Werkzeugstandzeit entscheidend ist.

» Der erhéhte Kithlschmierstofffluss erméglicht dem Werkzeug
maximale Vorschlbe, was zu einer Produktivitdtssteigerung
beitragen kann.

» Die vergroBerten Spankammern des XT Pro Halters verbessern
die Spaneabfuhr.



ANSCHLUSS- & GEWINDE-FERTIGUNGS-SET

ACCUPORT & ACCUTHREAD™

GEHAUSE VON {
HYDRAULIKPUMPEN

Bis zu 4% des
Nenndurchmessers erweiterbar
um den VerschleiB zu
kompensieren

REIBAHLE MIT SCHNEIDRING VON S.C. AM.I.®

ALVAN® REIBAHLE

» Die Anschluss-Sets beinhalten einen AccuThread
Vollhartmetall-Gewindefréser, um die Fertigungsflexibilitat zu
erhéhen. Hydraulische Leitungsanschliisse kdnnen dadurch in
nur zwei Arbeitsgdngen hergestellt werden.

» Das Set enthalt den AccuPort 432® Konturschneider mit einem
speziellen AccuThread Vollhartmetall-Gewindefréaser (T-A®-
Einsatze und Formschneide-Einsatze sind ebenfalls enthalten).

» Erhéltlich in einer Vielzahl von Geometrien fur eine prazise
Fertigung.

» Asymmetrische Schneidkanten sorgen fur eine hervorragende
Bohrungsrundheit.

» Die Reibahle mit austauschbarem Schneidring ist eine
ausgezeichnete Lésung fir das Reiben groBer Durchmesser.
Der Ring kann zur Verlangerung der Standzeit erweitert und
auch wiederaufbereitet werden.

» Erhaltlich in einer Vielzahl von Geometrien fur eine prazise
Fertigung.

» Asymmetrische Schneidkanten sorgen fir eine hervorragende
Bohrungsrundheit und verbesserte Oberflachenqualitat.
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Austauschbare Plattenhalter und Wendeschneidplatten
reduzieren Maschinenstillstinde und maximieren lhr
Investment.

WENDEPLATTENBOHRER FEINDREHWERKZEUG
REVOLUTION DRILL® 364 BALANCE
» Der Revolution Drill bietet ideale Ergebnisse auf Maschinen » Zustellgenauigkeit Gber Nonius 0,002 mm im Durchmesser.

mit geringer Leistung, bei gleichzeitig hohen Vorschiiben.
Diese Eigenschaften machen den Bohrer zu einer
ausgezeichneten Lésung fur groBe Bohrungen bis 101 mm.

» Der automatische Wuchtausgleich erméglicht héhere
Drehzahlen, was die Produktivitat steigern kann.

» Robuste Geometrien erméglichen dem Werkzeug das Bohren
von unebenen Oberflachen und unterbrochenen Schnitten.

» Bohren in Vollmaterial - keine Pilotbohrung erforderlich.

14 | www.wohlhaupter.com



WENDEPLATTEN- & HARTMETALL-BOHRER

T-A" & SUPERION FELGENBOHRER

RADER / BREMSSYSTEM

el

A\

BOHRER MIT AUSTAUSCHBAREN EINSATZEN

BOHR- & FASWERKZEUGE

>

Der kombinierte T-A-Bohrer kann auf Ihre Bediirfnisse
angepasst werden und reduziert die Anzahl der Werkzeuge,
die zur Herstellung von Bolzenbohrungen benétigt werden.
Die austauschbaren Einsétze und Wendeschneidplatten
reduzieren Ihre Werkzeugkosten.

Die geringen Toleranzen in der Automobilindustrie erfordern
robuste Werkzeuge. Die gel&teten Hartmetallwerkzeuge -
Superion - sind eine kostenginstige Mglichkeit, die Vorgaben
der Radfertigungen mit ihren hohen Taktzahlen zu erfillen.

>

Vermeiden Sie Entgratungen, die Kosten fir Mehrfachauf-
spannungen und nutzen Sie die Kreisinterpolation und unsere
Bohr-, Anfas- und Riickfaswerkzeuge, um sowohl die Ein- als
auch die Ausgangsfase der Bohrung zu bearbeiten.

Die Rickfasfunktion ist in den Bohreinsatz integriert, so dass
Sie mit EINEM Werkzeug mehrere Bearbeitungen durchfihren
kénnen. Dieser Vorteil senkt Ihre Lagerhaltungskosten und lhre
Bearbeitungszeit.

www.wohlhaupter.com |
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VOR- UND FERTIGBEARBEITUNGSWERKZEUG

EK EINSTECHKOPF

HOCHLEISTUNGSBOHRER

GEN3SYS® XT SONDER

» Erzeugen Sie auch komplexe Einstiche schnell und tief.

» Verhindert Vibrationen bei schwer zugénglichen
Innenformeinstichen.

» Die elektronische Schneideniiberwachung kann an die
meisten Werkzeugmaschinen angepasst werden.

16 | www.wohlhaupter.com
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Vereinen Sie mehrere Arbeitsgange zu einem. Die hohen
Vorschiibe des XT kénnen in Verbindung mit einer Fase, einer
hinteren Fase und / oder mehreren Stufenprofilen genuzt
werden.

Die Halter in Sonderausfiihrung werden mit Standard-
Einsatzen bestlickt, was Rist- und Ausfallzeiten reduziert.



HARTMETALL-BOHRER

ASC 320°

SCHEIBENBREMSEN <«

Die austauschbaren Einsatze
und die aggressive Geometrie
ermdglichen es lhnen, die Vorschiibe
von Vollhartmetallwerkzeugen zu
erreichen oder zu Ubertreffen.

STANDARD

AUSTENITSTAHL

GRAUGUSS

NIEDRIGER SPANWINKEL |

HOCHLEISTUNGSBOHRER

GEN3SYS® XT

» Bringen Sie bei einer Vielzahl von Anwendungen die
einzigartigen Kombinationsméglichkeiten aus Geometrie und
Beschichtung zum Einsatz.

» Erzielen Sie hohere Vorschibe in kleineren Bohrungen (die
Produktpalette umfasst einen @-Bereich von 3 mm - 20 mm).

» Der verstarkte Schaft erhoht die Haltbarkeit.

» Durch einen Austausch der Einsétze direkt an der Spindel
werden Maschinenstandszeiten und Rustzeiten reduziert, was
Kosten einspart.

» Bietet eine ausgezeichnete Spanekontrolle, verbesserte
Haltbarkeit und zusétzliche Stabilitat.

» Erhoéht Vorschiibe und Standzeiten.

www.wohlhaupter.com | 17
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RADER / BREMSSYSTEM

AN B+

Durch Verstellschrauben besteht
die Méglichkeit, die T-A-Einsétze so
einzustellen, dass die Rundlauf-
abweichung berticksichtigt und
optimiert werden kann ohne die
Rustzeiten zu erhdhen.

Die Schrauben am Plattensitz der Formeinsatze
ermoglichen eine Anpassung der Form.
Durch diese Funktion kann der Bohrer, engere
Toleranzen als Standardbohrer einhalten.

BOHRER MIT AUSTAUSCHBAREN EINSATZEN

T-A° BOHRER EINSTELLBAR

» Bietet die gleichen Funktionen wie der T-A Stealth Drill (siehe
Seite 10), einschlieBlich der verstellbaren Gewindestifte
am Piloteinsatz, der Fihrungsleisten und zusatzlicher
Kiahlschmierstoffauslasse.

» Das erhohte Kihlschmierstoffvolumen verbessert die Stabilitat
in tiefen Bohrungen und maximiert die Spaneabfuhr.

» Fuhrungsleisten erhéhen die Bohrungsgeradheit.

www.wohlhaupter.com




WIR HABEN DIE ANTWORT b‘ |CE

Welche Art der Bohrungsbearbeitung Sie auch
benétigen, Allied und Wohlhaupter sind da,
um Sie zu unterstiitzen.

Egal ob Sie in einer Produktion tausende von Bauteilen fiir einen Kunden
produzieren oder eine Lohnfertigung mit wenigen Bauteilen fiir hunderte

Kunden fertigen, wir sind da um sicherzustellen, dass die Arbeit erledigt wird.
Unsere engagierten und fachkundigen Mitarbeiter sind bereit Sie mit unseren
Anwendungslésungen fiir Bohrungen und Bohrungsbearbeitungen zu unterstitzen.

Zbgern Sie nicht uns anzurufen. Lassen Sie uns wissen, welche Bearbeitungs-
probleme Sie haben und geben Sie uns die Méglichkeit, eine Lésung zu finden.
Bohrungen sind unser Metier, so dass Sie sich mit unserer Beratung bei der Lésung
Ihrer Anwendungsprobleme sicher fiihlen kénnen.

Fragen Sie uns. +49 (0) 7022 408-0

Alle Anwendungsbeispiele zur Automobilindustrie finden Sie unter
www.allie

dmachine.com/CaseStudies

www.wohlhaupter.com | 19
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